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| SZTUCZNY KAMIEN KLEJE
AT

CRINAN D3® - WATT91

Klej na bazie polioctanu winylu, o wielostronnym zastosowaniu,
spetniajacy wymagania D3 oraz D4 w potaczeniu z utwardzaczem

Charakterystyka

CRINAN D3/WATT91 jest klejem dyspersyjnym winylowym, o dobrych parametrach wigzania i
wytrzymatosci mechaniczne.

Wodoodpornos¢ spoiny wg DIN EN 204 — D3. Po dodaniu utwardzacza Rakoll GXL-3 Haerter
wodoodpornos¢ spoiny osigga D4 wg DIN EN 204.

Odpornosc termiczna spoiny wg WATT 91 >7,0 N/mm2

Zastosowanie

D3 - elementy wewnetrzne , narazone na krétkotrwate dziatanie wody biezacej i kondensacyjnej
oraz intensywne dziatanie wilgotnego powietrza.

D4 — elementy wewnetrzne poddawane dtugotrwatemu dziataniu wody biezacej lub kondensacyjnej.
Elementy zewnetrzne przy zapewnieniu odpowiedniej ochrony pokryciem powierzchniowym.

- okleinowanie okleing finish | naturalng na zimno i gorgco

- okleinowanie powierzchni laminatami i stacjonarne doklejanie obrzezy

- faczenie ptyt wibrowych

- klejenie korpusow i montazowe

- faczenie na styk drewna i ptyty widrowej

Wskazowki stosowania

Czas otwarty i czas wigzania zalezg w znacznym stopniu od warunkéw pracy, temperatury,
wilgotnosci, nasigkliwosci materiatu, naniesienia i naprezen w materiale. Dobre wyniki uzyskuje sie w
nastepujacych warunkach:

- temperatura pomieszczenia, materiatu i kleju: 18-20°C

- wilgotno$¢ drewna: 8-10%

- wilgotnos¢ wzgledna powietrza: 60-70%
Naniesienie:

- klejenie montazowe 160-180 g/m2
- okleinowanie powierzchni 80-140 g/m2
Czas otwarty przy naniesieniu 150 g/m2: 8 — 10 min.
Cisnienie prasowania (elementy wolne od naprezen): 0,1-0,8 N/mm2

Czas prasowania:

- powierzchniowe klejenie folii finish w prasie 5-10 sek.
- klejenie w prasie wysokiej czestotliwosci od 15 sek.
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- klejenie powierzchniowe laminatéw HPL/CPL

w prasie w temp. 70°C od 45 sek.
- klejenie montazowe 8 - 15 min.
- klejenie ptyty i masywu 10 - 15 min

Zgodnie z zaleceniami Instytutu z Rosenheim, wilgotnos¢ drewna musi wynosi¢ 13z 2%.
Temperatura otoczenia oraz drewna powinna wynosi¢ przynajmniej 15°C.

Mieszanie z utwardzaczem:

100 czesci wag. CRINAN D3/WATT91

5 czesci wag. RAKOLL Haerter GXL-3

Zywotno$¢ mieszanki okoto 24 godzin. Temperatura powyzej 20°C skraca okres zywotno$ci.

Przygotowanie materiatu
Elementy winny by¢ dobrze dopasowane, wolne od pytu i ttustych zanieczyszczenh. Duze tolerancje
pasowania mogq wydtuzy¢ czas prasowania i zmniejszy¢ wytrzymato$¢ mechaniczng spoiny.

Nanoszenie kleju
Nanosi¢ jednostronnie i rownomiernie pedzlem lub urzadzeniami nanoszacymi. W wypadku
szczegolnie wysokich oczekiwan odnosnie wodoodpornosci nanosi¢ dwustronnie.

Prasowanie
Klejone elementy potgczy¢ w okresie czasu otwartego i prasowaé do uzyskania wystarczajgcej
wytrzymatos$ci wstepne;.

Przebarwienia drewna
Sktonnos¢ do przebarwiania zalezy od gatunku I pochodzenia drewna.
Slady zelaza, w potgczeniu z garbnikami, moga wywotaé¢ zmiany zabarwienia drewna.

Czyszczenie
Czysci¢ woda, przed catkowitym zaschnieciem kleju.

Przechowywanie
Przechowywaé w zamknietych, oryginalnych pojemnikach. Chroni¢ przed mrozem. Przechowywanie
w temperaturach powyzej 25°C powoduje skrécenie dopuszczalnego okresu magazynowania.
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